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[bookmark: _Toc369086277]1.	Inleiding

Op dinsdag 01-10-2013 zijn er testen gedaan met de thermo hoezen van W & H. De informatie die hiermee vergaard is, is uitgewerkt in een Excel bestand. In dit rapport word beschreven wat onze bevindingen zijn en wat de oplossingen zijn. 
[bookmark: _Toc369086278]2.	Vaste gegevens

Ingestelde temperatuur in graden				Element vermogen
Extruder A	210				750 watt
Extruder B	185				700 watt
[bookmark: _GoBack]Extruder C	210				750 watt



[bookmark: _Toc369086279]3.	Grafieken

ED:
Is de Energie index uit gedrukt in procenten, dit betekent hoeveel procent gebruikt het component van zijn totaal vermogen.
Extruder A:
Zonder hoezen

Deze grafiek geeft aan hoe het warmte element moet fluctueren om de ingestelde temperatuur te behouden, zoals duidelijk te zien is, zijn er veel schommelingen en de gemiddelde ED zit boven 50%. Dit geeft een resultaat, dat de temperatuur heel constant is maar het energie verbruik niet.
Met hoezen

In deze grafiek is te zien welk resultaat de Thermo hoezen geven, wat meteen naar voren komst is dat de ED lager ligt en dat het gemiddelde ruim onder de 50%, op enkele pieken in de grafiek na zijn de waarden verder nul.


Extruder B: 
Zonder hoezen

Deze grafiek geeft aan hoe het warmte element moet fluctueren om de ingestelde temperatuur te behouden, zoals duidelijk te zien is, zijn er bij deze extruder veel schommelingen en de gemiddelde ED zit boven ruim 50%. Dit geeft als resultaat, dat de temperatuur erg constant is, maar het energie verbruik niet.

Met hoezen

In deze grafiek is te zien welk resultaat de Thermo hoezen geven, bij deze extruder is gemeten met een precies passende hoes, wat meteen naar voren komst is dat de ED lager ligt en dat het gemiddelde ruim onder de 50%. Uit ons onderzoek blijkt het warmte element niet bij hoeft te warmen dus geen extra energie gebruikt.





Extruder C:
Zonder hoezen

Extruder A en C zijn te vergelijken met elkaar gezien de machine, er zijn echter in de praktijk wel degelijk verschillen, dat is ook weer te zien in deze grafiek. De ED zit weer boven de 50%.
Met hoezen

Na het plaatsen van de hoezen is er weer veel verschil te zien, de ED zit nu onder 50% en de temperatuur is erg constant.




[bookmark: _Toc369086280]4.	Kosten met en zonder hoezen
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[bookmark: _Toc369086281]5.	Besparing

Aan de hand van boven staand document is hier uitgerekend wat de besparing is per extruder en totaal. 
	Besparing extruder A per jaar
	 

	
	
	
	

	€ 255,11
	
	
	

	
	
	
	

	Besparing extruder B per jaar
	 

	
	
	
	

	€ 191,87
	
	
	

	
	
	
	

	Besparing extruder C per jaar
	 

	
	
	
	

	€ 257,35
	
	
	

	
	
	
	

	Totale besparing Gosse per jaar
	 

	
	
	
	

	€ 704,33
	
	
	



[bookmark: _Toc369086282]6.	Bevindingen

De hoezen dienen een perfecte pas vorm te hebben, dit resulteert in een optimaal rendement. Neem als voorbeeld Extruder B deze is getest met een hoes die perfect paste, hier is dan ook de ED 0% bij het toepassen van e hoezen.
Als op elke extruder een goed passende hoes komt kan het rendement verder op lopen, Dus nog een grotere besparing.

[bookmark: _Toc369086283]7.	Advies

Als de prijs per hoes onder de € 250 is, kunnen de hoezen in het jaar terug verdient zijn en het zou een goede optie zijn deze hoezen op zoveel mogelijk extruders toe te passen voor energie besparing.
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KWh prijs: € 0,09

per seconde per minuut per uur per dag per 7 dagen/week per maand/ 30 dagen 47 weken

Extruder A

ED 100% (maximaal)

Kosten in € 0,00001872 0,001125 0,0675 1,62 11,34 48,6 532,98

Vermogen in KW 0,000208 0,0125 0,75 18 126 540 5922

Zonder hoezen

ED 56,38% (gemiddeld)

Kosten in € 0,00001053 0,00063 0,038 0,91 6,35 27,22 298,47

Vermogen in KW 0,000117 0,007 0,42 10,08 70,56 302,4 3316,32

Met hoezen

ED 8,14% (gemiddeld)

Kosten in € 0,00000153 0,0000918 0,00549 0,13 0,92 3,95 43,36

Vermogen in KW 0,00001696 0,00102 0,061 1,46 10,25 43,92 481,75

per seconde per minuut per uur per dag per 7 dagen/week per maand/ 30 dagen 47 weken

Extruder B

ED 100% (maximaal)

Kosten in € 0,000001746 0,00105 0,001053 1,51 10,58 45,36 497,45

Vermogen in KW 0,0000194 0,0117 0,7 16,8 117,6 504 5527,2

Zonder hoezen

ED 38,52% (gemiddeld)

Kosten in € 0,000006741 0,00040446 0,0243 0,5832 4,08 17,5 191,87

Vermogen in KW 0,0000749 0,004494 0,27 6,48 45,36 194,4 2131,92

Met hoezen

ED 0% (gemiddeld)

Kosten in € 0 0 0 0 0 0 0

Vermogen in KW 0 0 0 0 0 0 0

per seconde per minuut per uur per dag per 7 dagen/week per maand/ 30 dagen 47 weken

Extruder C

ED 100% (maximaal)

Kosten in € 0,00001872 0,001125 0,0675 1,62 11,34 48,6 532,98

Vermogen in KW 0,000208 0,0125 0,75 18 126 540 5922

Zonder hoezen

ED 58,62% (gemiddeld)

Kosten in € 1,09913E-05 0,00065948 0,0395685 0,9495 6,65 28,49 312,43

Vermogen in KW 0,000122 0,00733 0,44 10,55 73,86 316,5 3471,48

Met hoezen

ED 10,33% (gemiddeld)

Kosten in € 0,00000194 0,000116 0,00698 0,164 1,17 5,02 55,08

Vermogen in KW 0,0000215 0,00129 0,0775 1,86 13,02 55,8 611,94
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